TS HUNGARIA KFT.

Palyazati dokumentacio 2024
- Vasuti palya rekonstrukcio -




Palyazat szabalyai

A beadott palyazati dokumentacio készitéséért az Ajanlattevé kulon dijat
(ellenértéket), koltséget nem szamithat fel. A TS Hungaria Kft. semmiféle
kotelezettséget nem vallal az Ajanlattevé ajanlatanak elkészitésével és
bemutatasaval kapcsolatos kozvetlendl vagy kdzvetetten felmertlt dij és koltség
viselésére vagy visszatéritésére.

Csak az a palyazat érvényes, amelyhez az Ajanlattevd csatolta a palyazat feltételeirél
sz0l6 elfogadd nyilatkozatot.

A palyazat barmely szakaszaban a TS Hungaria Kft. médosithatja annak feltételeit,
illetve a palyazatot felfliggesztheti, illetve torélheti. Ebben az esetben a TS Hungaria

Kft. errél tajékoztatast kild az Ajanlattevé felé.

A TS Hungaria Kift. jogosult a palyazatban megadott ajanlattételi hataridéket, a
palyazat elbiralasi hataridejét hosszabbitani. A hataridé kezdete elétt és lejarta utan
érkezett ajanlat érvénytelen, az ilyen ajanlat atvételét az Ajanlatkérd jogosult
megtagadni. Abban az esetben, ha az Ajanlatkéré6 médositani kivanja a kihirdetett
hataridéket, kdteles ehhez az Ajanlatkerd elbzetes irasbeli engedélyét beszerezni. az
esetleges hataridé modositasrol az Ajanlatkéré értesiti a tobbi Ajanlattevét.

A TS Hungaria Kft. kiemelten fontosnak tartja a palyazat tisztasagat, a hozott
dontések szakmai megalapozottsagat, ezért minden olyan kisérletet, amely:

o a palyazat befolyasolasara,
o valds, vagy vélelmezett dontéshozo befolyasolasara,
o a palyazattal kapcsolatosan kommunikaciéra jogosult személyeken kivil mas
TS Hungaria Kft. képvisel6vel torténd kapcsolatfelvételre,
o mas palyazo lejaratasara
iranyul, az adott palyazé kizarasat eredményezi.

A Vallalkozo kételes a teljesitéséhez sziikséges PTK 6:129 § szerinti

Koézremikodot (példaul alvallalkozo, alvallalkozé alvallalkozoja) az Ajanlatkéré szamara

az Ajanlati dokumentacioban pontosan megnevezni.

Az Ajanlattevd jogosult:

Az Ajanlat beadasaig szakmai egyeztetés kezdeményezhet6 a kapcsolattartasra

megadott személlyel, illetve egy alkalommal személyes konzultaciot kérhetd. A
szakmai egyeztetések célja, hogy a TS Hungaria Kft. az 4ltala el6zetesen
megfogalmazott igényekhez leginkabb kdzelitd ajanlatot kaphasson, az egyeztetések

szama nincs korlatozva.



Az egyeztetés a palyazati dokumentacioban megadott e-mail cimen és telefonszamon
torténhet.

Az ajanlattétel médja:

A palyazatra torténd ajanlattétel a jelen dokumentacidban szerepld pontos miszaki feltételek
alapjan torténd részletes koltségvetés készitése.

Az ajanlati arat a teljes csomag megrendelése esetén kérjik megadni azzal a kiegészitéssel,
hogy az RIl és RIll vaganyok (30. és 31. tétel) esetében, a kézi kisgépes vaganyatépités
mennyisége a TS Hungaria Kft. altal médosulhat a beérkezett ajanlatok alapjan.

A beépitendd anyagok esetében minden esetben Uj szakanyagok beépitését kérjuk.

Az Ajanlattevé nem modosithatja, ill. nem vonhatja vissza ajanlatat az ajanlattételi hataridé
lejartaig, vagyis 60 napig.

Miiszaki tartalom meghatarozasa:

Yo’

1. 306.szamu kitéré: 14 darab KLF valtotalpfa csere kitérében
A kitéré 48. Xlll rendszerd
A kitérében az aljcseréket az aldbbiak szerint szlikséges elvégezni:

2,60 mh alj - 1 darab mennyiségben: 11 sorszdmu alj

2,80 mh alj — 3 darab mennyiségben: 12, 13, 16 sorszamu aljak
3,00 mh alj - 2 darab mennyiségben: 18, 19 sorszamu aljak
3,60 mh alj — 1 darab mennyiségben: 31 sorszamu alj

3,80 mh alj - 1 darab mennyiségben: 34 sorszamu alj

4,00 mh alj - 1 darab mennyiségben: 36, 38 sorszamu aljak
4,20 mh alj - 2 darab mennyiségben: 39, 40 sorszamu aljak
4,40 mh alj - 3 darab mennyiségben: 44, 46, 47 sorszamu aljak
Szlikséges kapcsoldszerek: - K” jelli sincsavar: 68 db

- V" jelli sincsavar: 108 db
- Gedcsavar anyaval : 82db
- 3-as csavarbiztosité gydr(: 82 db

A kitérGben az aljcserék soran az alatétlemezek, sinszékek és a gedleszoritdé lemezek, valamint a
valtérészben a merev tésintdmasztd sinszékeken a gedcsavarok és a 3-as csavarbiztositd gydrlk



cseréje nem szikséges, az anyagigénybe nem szerepel. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitas
szerint kell elvégezni, és azokat a ,,B” mérethatarra kell lekétni, valamint az aljak ujbdli aldverését és
szabalyozasat az elGirt elegytonna atgordiilése utan Ujbol el kell végezni.

A kitér6ben elvégzendd egyéb feladatok:

A bal félvaltéban ( 2.-ik ) tdmtuské hidnyzik torott, soron kivil cserélendd. Valtdéabra forgélapos
valtétarcsdra cserélendé.

2. 307.szamu kitéré: 23 darab KLF valtéotalpfa csere kitérében
A kitér6 48. Xlll rendszerd
A kitérGben az aljcseréket az aldbbiak szerint sziikséges elvégezni:

2,60 mh alj - 7 darab mennyiségben: -5, -4, -3,-2, -1, 1, 2 sorszamu aljak
2,80 mh alj — 3 darab mennyiségben: 14, 15, 16 sorszamu aljak

3,00 mh alj - 5 darab mennyiségben: 17, 18, 19, 20, 21 sorszamu aljak
3,20 mh alj — 4 darab mennyiségben: 22, 23, 24, 25 sorszamu aljak

3,40 mh alj - 3 darab mennyiségben: 26, 27, 28 sorszamu aljak

3,60 mh alj - 1 darab mennyiségben: 31 sorszamu alj

Szlikséges kapcsoldszerek: - K” jelli sincsavar: 32 db

- V”jelli sincsavar: 248 db
- Gedcsavar anyaval : 144 db
- 3-as csavarbiztosité gydrd: 144 db

A kitér6ben az aljcserék sordn az alatétlemezek, sinszékek és a gedleszoritdé lemezek, valamint a
valtérészben a merev tésintdmasztd sinszékeken a gedcsavarok és a 3-as csavarbiztositd gydrik
cseréje nem sziikséges, az anyagigénybe nem szerepel. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitas
szerint kell elvégezni, és azokat a ,B” mérethatdrra kell lekotni, valamint az aljak Ujboli aldverését és
szabalyozasat az elGirt elegytonna atgordiilése utan Ujbol el kell végezni.

A kitér6ben elvégzendd egyéb feladatok:

Valtdabra forgdlapos valtotarcsara cserélendé.

7 s

3. 309. szamu kitérg:
A kitérd 48. Xlll rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

Valtdabra forgélapos valtotarcsara cserélendd.

4. 310. szamdu kitéré:
A kitéré 48. | rendszerd

A kitérében elvégzendd feladatok:




A keresztezésben 2 db vizszintes csavar pétlandé — 220 mm, 380 mm, valamint 23 db vizszintes
csavar utanhdzando és a torott csavarbiztositod gy(ir(ik cserélend6k 20 db mennyiségben.

5. 312. szamu kitérG:
A kitér6 48. Xlll rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

Valtdabra forgélapos valtotarcsara cserélendd.

6. 313. szamu kitérd:

A kitér6 48. | rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

A keresztezésben 1 db vizszintes csavar pétlandd — 460 mm.

7 s

7. 314.szamu kitéré: 19 darab KLF valtétalpfa csere kitér6ben
A kitér6 48. Xlll rendszerd
A kitérGben az aljcseréket az aldbbiak szerint szlikséges elvégezni:

2,60 mh alj - 6 darab mennyiségben: 4, 5, 6, KV egyenes irany: 48, 49, 50 sorszamu aljak
2,80 mh alj — 1 darab mennyiségben: 15 sorszamu alj

3,40 mh alj - 2 darab mennyiségben: 28, 29 sorszamu aljak

3,60 mh alj — 2 darab mennyiségben: 30, 31 sorszamu aljak

3,80 mh alj - 3 darab mennyiségben: 34, 35, 36 sorszamu aljak

4,40 mh alj— 5 darab mennyiségben: 43, 44, 45, 46, 47 sorszamu aljak

Szlikséges kapcsoldszerek: - K” jelli sincsavar: 48 db

- V”jelli sincsavar: 185 db
- Gedcsavar anyaval : 112 db
- 3-as csavarbiztositd gydrd: 112 db

A kitér6ben az aljcserék soran az alatétlemezek, sinszékek és a gedleszoritdé lemezek, valamint a

valtérészben a merev tésintdmasztd sinszékeken a gedcsavarok és a 3-as csavarbiztositd gydrlk

cseréje nem szikséges, az anyagigénybe nem szerepel. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitas

szerint kell elvégezni, és azokat a ,B” mérethatdrra kell lek6tni, valamint az aljak Ujboli aldverését és

szabdlyozasat az elGirt elegytonna atgordiilése utan Ujbol el kell végezni.

A kitér6ben elvégzendd egyéb feladatok:

A keresztezésben 35 db vizszintes csavar utdanhidzandoé. Jobb konyoksin csorbult, feltélté hegesztéssel

javitandé. Valtédbra forgdlapos valtétarcsara cserélendé.

8. 315. szamu kitérd:
A kitérG 48. Xlll rendszerd




A kitér6ben elvégzendd feladatok:

A keresztezésben 1 db vizszintes csavar pétlandd — 380 mm. A kitérGben keresztezésben fekszint
szabalyozandd 10 db alj mennyiségben. A kitér6ben kampdzar szabdlyozandd, csucssinvandorlas
lathato.

9. 320. szamu kitérg:
A kitéré 48. Xlll rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

Valtédabra forgdlapos valtétarcsara cserélendé.

7 s

10. 324. szamu kitér6: 5 darab KLF valtotalpfa csere kitérében
A kitér6 48. | rendszerd

A kitérGben az aljcseréket az aldbbiak szerint szlikséges elvégezni:
2,60 mh alj - 5 darab mennyiségben: 8,9, 10, 11, 12 sorszamu aljak
Szilikséges kapcsoldszerek: - ,, H” jelli sincsavar: 40 db

A kitér6ben az aljcserék soran az alatétlemezek, sinszékek és a gedleszoritdé lemezek, valamint a
valtérészben a merev tésintdmasztd sinszékeken a gedcsavarok és a 3-as csavarbiztositd gydrik
cseréje nem sziikséges, az anyagigénybe nem szerepel. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitas
szerint kell elvégezni, és azokat a ,B” mérethatdrra kell lekotni, valamint az aljak Ujboli aldverését és
szabdalyozasat az elGirt elegytonna atgordiilése utan Ujbol el kell végezni.

11. 325. szamu kitér6: 8 darab KLF valtétalpfa csere kitér6ben
A kitér6 48. | rendszerd

A kitérd alj cseréket az alabbiak szerint szlikséges elvégezni:
2,60 mh alj - 2 darab mennyiségben: 9, 12 sorszamu aljak
3,00 mh alj - 3 darab mennyiségben: 21, 22, 23 sorszamu aljak
4,20 mh alj - 3 darab mennyiségben: 41, 42, 43 sorszamu aljak
Szlikséges kapcsoldszerek: - ,H” jelli sincsavar: 32 db

- V" jelli sincsavar: 60 db
- Gedcsavar anyaval : 42 db
- 3-as csavarbiztosité gy(rG: 42 db

A kitér6ben az aljcserék soran az alatétlemezek, sinszékek és a gedleszoritdé lemezek, valamint a
valtérészben a merev tésintdmasztd sinszékeken a gedcsavarok és a 3-as csavarbiztositd gydrlk
cseréje nem szikséges, az anyagigénybe nem szerepel. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitas



szerint kell elvégezni, és azokat a ,B” mérethatdrra kell lekotni, valamint az aljak Ujbodli aldverését és
szabalyozdsat az elGirt elegytonna atgordiilése utan ujbdl el kell végezni.

12. 326. szamu kitérg:
A kitér6 48. Xlll rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

Valtdabra forgélapos valtotarcsara cserélendd.

7z 7z

13. 327. szamu kitér6: 41 darab KLF valtétalpfa csere kitérében
A kitér6 48. XVIl rendszer(i
A kitérében az aljcseréket az aldbbiak szerint sziikséges elvégezni:

2,60 mh alj - 30 darab mennyiségben: -5,-4,-3,-2,-1,1,2,4,5,6,7,8,9, 10, KV egyenes ir: 39, 40,
41, 42, 43, 44, 45, 46, 47, KV kitérd ir: 39, 40, 41, 42, 43, 44, 45 sorszamu alj

2,80 mh alj — 2 darab mennyiségben: 11, 12 sorszamu aljak
3,00 mh alj - 2 darab mennyiségben: 20, 21 sorszamu aljak
3,20 mh alj — 2 darab mennyiségben: 22, 23 sorszamu aljak
3,40 mh alj - 2 darab mennyiségben: 25, 26 sorszamu aljak
3,60 mh alj - 1 darab mennyiségben: 29 sorszamu alj

3,80 mh alj - 2 darab mennyiségben: 30, 31 sorszamu aljak
Szlikséges kapcsoldszerek: - K” jelli sincsavar: 74 db

- V" jelli sincsavar: 320 db
- Gedcsavar anyaval : 160 db
- 3-as csavarbiztosité gydrd: 160 db

A kitér6ben az aljcserék sordn az alatétlemezek, sinszékek és a gedleszoritd lemezek, valamint a
valtérészben a merev tésintdmasztd sinszékeken a gedcsavarok és a 3-as csavarbiztositd gydrlk
cseréje nem sziikséges, az anyagigénybe nem szerepel. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitas
szerint kell elvégezni, és azokat a ,B” mérethatdrra kell lekotni, valamint az aljak Gjbdli aldverését és
szabdlyozasat az elGirt elegytonna atgordiilése utan ujbol el kell végezni.

A kitér6ben elvégzendd egyéb feladatok:

Valtdabra forgdlapos valtotarcsara cserélendé.

14. 329. szamu kitérd:
A kitérd 48. XVII rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

Valtdabra forgélapos valtotarcsara cserélendd.



15. 333. szamu kitérd:
A kitér6 48. XIV rendszer(

A kitérében elvégzendd feladatok:

Kett6s keresztezésben 2 db vizszintes csavar cserélendé — 340 mm. A ,,B” végén a valtd féirdnyba
kiszogelve, mellékirdnyba nem jarhatd az RVI. vagany, a kiszogelés a palyafelligyeleti mérések és
megdllapitasok szerint megsziintetendd. A valtéabra szabalyozandé.

16. 344. szamu kitérd:
A kitér6 48. XVIl rendszer(i

A kitérében elvégzendd feladatok:

Valtédbra forgdlapos valtétarcsara cserélendd. A valtéban a kampdzar kopott, ivhibas, cserélendé.

17. 345. szamu kitéré:
A kitér6 34 Il rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

Valtdabra hidnyzik forgdlapos valtdtarcsa potlandd. A kitér6 teljesen feltoltédve — nem vizsgalhatd —
teljes vaganykoz takaritas sziikséges.

18. 347. szamu kitéré:
A kitér6 34 11l rendszerd

A kitér6ben elvégzendd feladatok:

Valtdabra forgélapos valtotarcsara cserélendd.

19. 306. — 307. szamu kitérok kdzotti vagany: A kitérék kozotti vaganyban az ,,U” jell vb aljak
avultak, cserélésiiket el kell végezni 34 darab mennyiségben, ,, TM” jel( vasbetonaljra.
34 darab ,, TM” jel(i vb aljcsere allomasban.

Sziikséges anyagok: - 34 darab, TM” jelli vb alj

- 68 darab alatétlemez
- 136 darab ,H” jel( sincsavar

Az aljak cserélését a technoldgiai utasitds szerint kell elvégezni, valamint az aljak Ujboli alaverését és
szabdlyozasat az elGirt elegytonna atgordiilése utan tervezni kell.

Y e

20. 315. — 318. szamu kitérok k6zotti vagany: A kitérGk kozotti vaganyban az ,, TU” jell
vasbetonaljakba furatjavitasi munka sziikséges 39 darab aljon
156 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel(i haromrészes miianyagbetéttel.

Szlikséges anyagok: - 156 darab 4b jelli haromrészes miianyagbetét

8



- 156 darab ,H” jell sincsavar

21. All. szamu vagany: A 323. szdmu kitérd egyenes irany és a csarnok kdzott a vaganyban a
,TU” jell vasbetonaljakban a furatjavitasi munka sziikséges 57 darab aljon.
228 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel(i haromrészes miianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 228 darab 4b jeli hdaromrészes mlianyagbetét
- 228 darab,H” jelli sincsavar
A vagdanyban fekszinthibdk lathatdk, nagygépes vaganyszabdlyozas szlikséges az aljak javitasa utan.

22. Alll. szamu vagany: A 321. szamu kitér6 egyenes irdny és a csarnok kozott a vaganyban a
,TU” jell vasbetonaljakban a furatjavitasi munka sziikséges 55 darab aljon.
220 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jelli haromrészes miianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 220 darab 4b jeli haromrészes mianyagbetét
- 220 darab ,H” jell sincsavar

A vaganyban fekszinthibak lathatok, nagygépes vaganyszabalyozas sziikséges az aljak javitdsa utdn. A
vagany részben feltéltédve, vaganykoz takaritds végzendd 50 méter hosszban.

23. A IV. szamu vagany: A 324. szamu kitérd kitérd irany és a csarnok kozott a vaganyban a , TU”
jelli vasbetonaljakban a furatjavitasi munka sziikséges 60 darab aljon.
240 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel(i haromrészes miianyagbetéttel.

Szlikséges anyagok: - 240 darab 4b jeli haromrészes mianyagbetét
- 240 darab ,H” jell sincsavar
A vaganyban fekszinthibak lathatok, nagygépes vaganyszabalyozas szlikséges az aljak javitdsa utan.

( A csarnok el6tt a Phonix és Vignol sin csatlakozasanal az illesztésnek az aldtdmasztasa nem
biztositott — a fa magdnaljak korhadtak, avultak, hevederek hidnyoznak — a javitds folyamatban )

24. A V. szdmu vagany: A 324.szamu kitérd egyenes irany és a csarnok kdzott a vaganyban a
,TU” jell vasbetonaljakban a furatjavitasi munka sziikséges 67 darab aljon.
268 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel(i haromrészes miianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 268 darab 4b jelli haromrészes miianyagbetét
- 268 darab ,H” jelli sincsavar

A vaganyban fekszinthibak lathatok, kézi vagy gépi vaganyszabalyozas szlikséges az aljak javitasa
utan. Avaganyban 2 db 48 rendszer(i 900-as heveder cserélend6 — 6 db hevedercsavar.

A csarnok el6tt a Phonix és Vignol sin csatlakozasanal az illesztésben magassagi [épcsé
megsziintetendd heveder cserével.



25. A VL. szdmu vagany: A 325. szamu kitérd egyenes irany és a csarnok kdzoétt a vaganyban a
,TU” jell és ,,U” jell vasbetonaljakban a furatjavitasi munka sziikséges 146 darab aljon ( TU —
136 db, U—-10db).

544 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel{i haromrészes miianyagbetéttel.
40 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4a jel(i haromrészes miianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 544 darab 4b jell haromrészes miianyagbetét

- 40 darab 4a jell haromrészes mlianyagbetét
- 584 darab ,H” jelli sincsavar

A vaganyban fekszinthibak lathatok, kézi vagy gépi vagdnyszabalyozas sziikséges az aljak javitdsa
utan. A vaganyban mindkét sinszalban 1 — 1 méter hosszon sinfejhibak talalhaték, feltolté
hegesztéssel javitandd. ) A vaganykoz takaritas szitkséges 65 vfm hosszon

( A csarnok el6tt a Phonix és Vignol sin csatlakozasanal az illesztésben magassagi és oldallépcsé
megsziintetend§, az aldtamasztas nem megfelel6 — a javitds folyamatban. )

26. A VII. szamu vagany: A 328. szamu kitérd kitér6 irdny és a csarnok kozott vaganykoz
takaritas sziikséges 40 vfm hosszon.

27. A IX. szamu vagany: A 330. szamu kitér6 kitérd irdny utan vaganykoz takaritas szilkséges 15
vfm hosszon

28. A XI. szamu vagany: A 331.szamu kitér6 kitérd irdny utan vaganykoz takaritas sziilkséges 15
vfm hosszon

29. R 1. szamu vagdny: A 313 -329. szamu kitérék kozott a vaganyban fekszinthibak lathatok,
nagygépes vaganyszabalyozas sziikséges 140 vaganyfolydméter mennyiségben.

30. Rl. szdmu vagany: A 313 - 329. szdmu kitérdék kozott 138 vfm ,,C” rendszer( , TU” jeld vb alj,
homokos kavics agyazatban, 71 cm aljtavolsag, hagyomanyos avult vagany atépitésre
javasolt.

Kézi kisgépes vaganyatépités 138 vfm hosszon: 48 rendszer( felépitmény, TM jell vb aljak,
zUzottkG agyazat, hevederes illesztésekkel, 60 cm aljtavolsaggal.
Szlikséges anyagok: - 12 darab 24 mh 48 rendszer( sin

- 220 darab TM jell vasbeton alj

- 440 darab alatétlemez

- 480 darab ,H” jell sincsavar

- 165 m3 zuzottkd

- 20 darab 48 rendszer(i 900 mm szdgheveder

- 8 darab 48 rendszerl 400 mm szogheveder

- 156 darab hevedercsavar + csb. gy(r(
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31.

32.

R lll. szamd vagany: A 311 - 339. szamu kitérék kozott 407 vfm ,,C” rendszeri ,, TU” jel(i vb
alj, homokos kavics dgyazatban, 71 cm aljtdvolsag, hagyomadanyos avult vdgany atépitésre

javasolt.

Kézi kisgépes vaganyatépités 407 vfm hosszon: 48 rendszer( felépitmény, TM jell vb aljak,
zUzottké agyazat, hevederes illesztésekkel, 60 cm aljtavolsaggal.
Szlikséges anyagok: - 34 darab 24 mh 48 rendszer( sin

- 678 darab TM jel( vasbeton alj

- 1356 darab aldtétlemez

- 2712 darab ,H” jell sincsavar

- 488 m3 zuzottkd

- 64 darab 48 rendszerd 900 mm szogheveder

- 384 darab hevedercsavar + csb. gy(r(

R IV. szamu vagany: A 314. szamu kitérd egyenes irany 332. szamu kitérd kitérd irany kozott

a vaganyban a ,TU” jell vasbetonaljakban a furatjavitdsi munka sziikséges 237 darab aljon.
948 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jelli haromrészes miianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 948 darab 4b jell haromrészes miianyagbetét

- 948 darab ,,H” jelli sincsavar

A vaganyban fekszinthibak [athatdk, nagygépi vaganyszabdlyozas sziikséges 230 vfm mennyiségben

az aljak javitasa utan. A vagany gyomos, vaganykoz takaritandd, a vagany kuilsé oldala feltélt6dve.

33.

34.

R V. szamu vagany: A 317.szamu kitérd kitérd irany 332. szamu kitérd egyenes irany kozott

a vaganyban a , TU” jelld vasbetonaljakban a furatjavitdsi munka sziikséges 122 darab aljon.
488 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jelli haromrészes miianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 488 darab 4b jell haromrészes miianyagbetét

- 488 darab ,H” jel(i sincsavar

R VI. szdmu vagany: A 320. szamu kitérd egyenes irany 333. szamu kitéré mellékirany kozott

a vaganyban a , TU” jell vasbetonaljakban a furatjavitdsi munka szlikséges 124 darab aljon.
496 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jell haromrészes miianyagbetéttel.

Szlikséges anyagok: - 496 darab 4b jelli haromrészes miianyagbetét

- 496 darab ,H” jelli sincsavar

A vaganyban irdny és fekszinthibak lathatdk, nagygépi vaganyszabalyozas sziikséges 170 vfm

mennyiségben az aljak javitasa utan.

35.

R VII. szamu vagany: A 320. szamu kitéré kitéré irdny 337. szamu kitér6 egyenes kdzott a
vaganyban az ,, U” és ,TU” jel(i vasbetonaljakban a furatjavitasi munka sziikséges 105 darab
aljon. (U-40,TU-65)
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A 337. kitérd utani ivben 26 darab 2,60 mh talpfacsere szlikséges, kijelolése megtortént

260 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel{i haromrészes miianyagbetéttel.
160 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4a jelli haromrészes miianyagbetéttel.
26 darab talpfacsere allomasban geds leerdsitéssel

Sziikséges anyagok:

260 darab 4b jell haromrészes mianyagbetét
- 160 darab 4b jeli hdaromrészes m(ianyagbetét

- 420 darab,H” jelli sincsavar

- 26 darab 2,60 mh talpfa

- 208 darab,, V" jelli sincsavar

- 104 darab gedcsavar anydval

- 104 darab 3-as csavarbiztositd gydru

A cserélend6 aljak — 26 darab mennyiségben - a 337. szamu kitér6 vége elG6tt keriltek kijel6lésre. A
palydban, a cserélendé aljakon taldlhaté 4 lyuku ged alatétlemezek, valamint a gedleszoritd lemezek
a munkavégzés sordn felhaszndlanddk. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitds szerint kell
elvégezni, és ,B” mérethatarra az ivsugar flggvényében a nyombdvités figyelembevételével kell
lekotni, valamint az aljak ujbdli alaverését és szabdlyozasat az elGirt elegytonna atgordiilése utdn
ujbol el kell végezni.

A vagdanyban a vaganykoéz takaritando.

36. R VIIL. szamu vagdny: A 335. szamu kitér6 utan a 3+70 szelvényben a jobb sinszalban 1 darab

torott heveder cserélendd.

37. R1IX. szdmu vagany: A 335. szamu kitér6 utani ivben 57 darab 2,60 mh talpfacsere sziikséges,
a teljes mennyiség, nincs kijeldlve.

7

26 darab talpfacsere allomasban geds leerdsitéssel

Sziikséges anyagok: - 57 darab 2,60 mh talpfa

456 darab ,, V” jell sincsavar
- 228 darab gedcsavar anyaval
- 228 darab 3-as csavarbiztositd gytru

A cserélendd aljak — 57 darab mennyiségben - a 335. szamu kitérd vége utani ivben sziikséges
cserélni — teljes mennyiség. A palydban, a cserélendd aljakon taldlhatd 4 lyuku ged alatétlemezek,
valamint a gedleszoritd lemezek a munkavégzés soran felhasznalanddk. Az aljak cserélését a
technoldgiai utasitas szerint kell elvégezni, és ,B” mérethatdrra az ivsugar fliggvényében a
nyombdvités figyelembevételével kell lekotni, valamint az aljak Ujbdli alaverését és szabalyozasat az
elGirt elegytonna atgordiilése utan ujbol el kell végezni.

38. R X. szamu vagany: A 336. kitérS utani ivben 50 darab 2,60 mh talpfacserét kell elvégezni,

kijelolése megtortént. Az 1+75 — 3+85 szelvények kdzott — egyenesben — 150 db talpfacsere
szlikséges kijeldlve nincs.
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200 darab talpfacsere allomasban geos leerGsitéssel
Sziikséges anyagok: - 200 darab 2,60 mh talpfa

- 1600darab,, V”jelli sincsavar
- 800 darab gedcsavar anyaval
- 800 darab 3-as csavarbiztositd gydri

A cserélendd aljak a 336. szamu kitérd vége utani ivben sziikséges cserélni - kijel6lése megtortént,
az egyenes vaganyszakaszon kijeldlve nincs. A palydban, a cserélendd aljakon talalhaté 4 lyuku ged
aladtétlemezek, valamint a geéleszorité lemezek a munkavégzés soran felhasznalanddk. Az aljak
cserélését a technoldgiai utasitas szerint kell elvégezni, és ,,B” mérethatdrra az ivsugar fliggvényében
a nyombdvités figyelembevételével kell lekdtni, valamint az aljak Gjbdli aldverését és szabdlyozasat az
el6irt elegytonna atgordiilése utan ujbol el kell végezni.

39. R XI. vagany: A vagany feltoltGdve, és tarolt kocsikkal elfoglalva, ezért az aljak és
kapcsoldszerek nem vizsgalhatdk. Véleményiink szerint a vaganyban aljcsere szlikséges, de
igy a cserélend6 mennyiség pontosan nem meghatarozhatd. A pdlyafelligyeleti megallapitas
alapjan a vaganyban taldlhaté aljak 50 % mennyiségben avultak, cseréjiket tervezni kell. A
vaganyhossz és az aljtdv ismeretében a cserére tervezni sziikséges 2,60 mh talpfak
mennyisége 224 darab. Korabban 36 db talpfacsere tértént a 312. szamu kitéré utdn, ez
figyelembe véve. A 338. szamu kitérd utani ivben 60 db kijelolésre keriilt.

Adatok:

A vagany 48 rendszerd, talpfas, geds leer@sitésd.

224 darab 2,60 mh talpfa csere, allomasban

Szlikséges anyagok: - 224 darab 2,60 mh talpfa
896 darab gedcsavar anyaval

- 896 darab 3-as csavarbiztositd gyuri
- 1792 darab,V” jell sincsavar

A pdlydban, a cserélend6 aljakon talalhatd 4 lyukd ged aldtétlemezek, valamint a gedleszoritd
lemezek a munkavégzés soran felhasznalanddk. Az aljak cserélését a technoldgiai utasitas szerint kell
elvégezni, és ,B” mérethatarra az ivsugdr fliggvényében a nyombdvités figyelembevételével kell
lekotni, valamint az aljak Ujbdli aldverését és szabalyozasat az elbirt elegytonna atgordiilése utan
Ujbdl el kell végezni.

40. M I. szamu vagany: A 306. szamu kitérd utan a vaganyban a vaganyzaro kapuig 21 darab

talpfacsere, és 47 darab vasbetonaljcsere sziikséges.

26 darab talpfacsere allomasban geds leerdsitéssel

47 darab vasbetonalj csere allomasban

Szlikséges anyagok: - 21 darab 2,60 mh talpfa

- 168 darab , V" jel(i sincsavar
- 84 darab gedcsavar anyaval
- 84 darab 3-as csavarbiztosité gydrd
- 41 darab, TM” jell vasbetonalj

- 82 darab alatétlemez
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- 164 darab ,H” jell sincsavar

A vaganyzard kapu és a 326. szamu kitérd kdzott a vaganyban 91 darab talpfacserét kell
elvégezni.
91 darab talpfacsere allomasban geds leerdsitéssel

Sziikséges anyagok: - 91 darab 2,60 mh talpfa
- 728 darab,, V" jelli sincsavar
- 364 darab gedcsavar anyaval
- 364 darab 3-as csavarbiztosité gy(ir(

A talpfacserénél a pdlyaban, a cserélendé aljakon taldlhaté 4 lyuku geé aldtétlemezek, valamint a
gedleszoritd lemezek a munkavégzés soran felhasznalanddk. Az aljak cserélését a technoldgiai
utasitds szerint kell elvégezni, valamint az aljak Ujbodli aldverését és szabalyozasat az elGirt elegytonna
atgordilése utdn Gjbadl el kell végezni.

A 326 szdmu kitér6 és a 347. szamu kitéré kdzott a vaganyban a ,TU” jell vasbetonaljakban
a furatjavitasi munka szikséges 411 darab aljon ( 2 alj javitas — 2 alj marad )
1 644 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel(i haromrészes m{ianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 1644 darab 4b jelt haromrészes mlanyagbetét
- 1644 darab,H” jell sincsavar

A 347. szamu kitér6 és a 351. szamu kitér6 kozott a vaganyban a 351. szamu kitéré utan 20
méteren fekszint szabdlyozandé.

A 351.szamu kitérs és a vaganyzard kapu (11+33) kozott a vaganyban a , TU” jell
vasbetonaljakban a furatjavitasi munka szikséges 45 darab aljon (2 alj javitas—2 alj marad
)180 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel(i haromrészes miianyagbetéttel.

Sziikséges anyagok: - 180 darab 4b jell haromrészes miianyagbetét

- 180 darab ,H” jel( sincsavar
41. M Il. szamu vagany: A 326.- 344. szamu, 344. - 346.szamu kitérék és a 346. szamu kitéré és a

hidmérleg koz6tt a vaganyban a ,, TU” jel(i vasbetonaljakban a furatjavitasi munka sziikséges
374 darab aljon ( 2 alj javitas — 2 alj marad )

1 496 darab furatjavitas sziikséges a vaganyban — 4b jel(i haromrészes miianyagbetéttel.
Sziikséges anyagok: - 1496 darab 4b jelt haromrészes mlanyagbetét

- 1496 darab,H” jell sincsavar
A vaganyban fekszinthibak lathatok, a vagany egy oldalon feltélt6dve.

42. Cl. szamu vagany: A vagany részben feltdltédve, vaganykoz takaritandd 40 méter hosszon.
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43. CIl. szamu vagdny: A vagany részben feltoltédve, vaganykoz takaritandd 50 méter hosszon

44. A 310. 315. szamu kitérék kozott: A vagany részben feltéltédve, vaganykoz takaritandé 25
méter hosszon

45, R 1ll/a. szamu vagany: A vagany a 345. szamu kitér6 utan vasuti kerékparokkal elfoglalva.

46. TSH vaganyhdlézatan nagygépes kitérészabalyozds: A vdganyhaldzatban taldlhaté
kitér6kben tomeges aljcserék voltak, valamint fekszinthibak Iathatok, ezért Kitérd alaverd
géppel ( KIAG ) szabalyozas sziikséges, 33 csoport mennyiségben. A KIAG szabdlyozasokat a
kitér6kben még sziikséges aljcserék utan kell tervezni. Azokat a kitér6ket amelyekben
feltoltédés lathatd, takaritani kell. A szabalyozas utan a sziikséges zuzottks potlasokat, és a
feliletrendezéseket el kell végezni a botlasveszély elkeriilése érdekében.

Szabdlyozandd kitérék: 306, 307, 308, 309, 310, 311, 312, 313, 314, 315, 316, 317, 318, 319, 320,
321,322, 323, 324, 325, 328, 329, 330, 331, 332, 333, 334, 335, 336, 337, 338, 340, 341 szamu
kitérék

47. ,,A” vaganyok nagytengelyében felt61t6dott humusz/alkalmatlan fedéréteg leszedés, helyszini
deponalassal 1450m3
48. ,A” vaganyok kozott lizemi kozlekedési tér kiépitése, homokos kavicsbdl, tdéméoritéssel 500m?
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